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PIPESCAN HDTM

Der Pipescan HD ist besonders schnell und flexibel, vor allem durch die
minimale Oberflächenpräperation und dem Aufbau des Gerätes, auch direkt
Vorort einsetzbar. Somit ist die Inspektion auch während des Betriebes
möglich.

Der Aufbau des Pipescan HD ist eine seiner großen Stärken. Durch die
Krümmungseinstellungen lässt sich der Pipescan HD Vorort perfekt an die
gegebenen Rohrleitungen anpassen.

Sowohl Oberflächen- als auch Gegenflächenkorrosion können detektiert
werden. Außerdem ist die Inspektion durch Beschichtungen hindurch
möglich.

Damit ist der Pipescan ein sehr flexibles, schnelles & Effektives Screening-
Tool.

Die Kennzahlen:

Geschwindigkeit

• Scangeschwindigkeit bis zu 1 m/s (3,3 ft/s)
• Breite Abdeckung + Rasterscan-Fähigkeiten
• Minimale Rüstzeit zur Anpassung an die Krümmung
• Plug-and-Play-Lösung
• optimaler Arbeitsablauf einschließlich

Berichterstattung

Performance

• Hoher Nachweis im Vergleich zu anderen Systemen auf
dem Markt

• hohe Auflösung 7,0 mm (0,276 in) auf der Indexachse
• arbeitet durch nichtleitende Beschichtung bis zu 6 mm

(0,236 in)
• Minimale erkennbare Fehlergröße: Ø 1 mm (0,039 in),

20% Wandverlust

Die Anwendungsgebiete:

Durch seine Qualitäten lässt sich der Pipescan HD in den
verschiedensten Gebieten einsetzen.

Sowohl in der Öl- und Gasindustrie für:

• Verteilungs-, Sammel-, Zubringer- oder 
Übertragungsleitungen

• Tote Leitungen
• Schiffe
• Strahl-Linien
• Kondensat-Terminal-Rohrleitungen

Als auch bei der Stromerzeugung für:

• Brauchwassersystem
• Feuerschutzsysteme
• Rohrleitungen für Kessel von kohlegefeuerten

Das Prinzip hinter dem Produkt 
Magnetischer Streufluss (Magnetic Flux Leakage)

Magnetischer Streufluss (MFL) ist eine magnetische
Inspektionsmethode zur Erkennung von Vertiefungen (Pittings)
und isolierter Korrosion in ferromagnetischen Materialien.

Der Scanner Magnet erzeugt ein
lokalisiertes Magnetfeld, das die
gesamte Dicke der Platte ausfüllt
oder “sättigt”.

Materialverlust (Korrosion) führt
zum „auslaufen“ des
Magnetfeldes aus dem Blech.

Dieses Feld wird von den MFL-
Sensoren erfasst und die daraus
resultierenden Signale werden
verarbeitet, um den prozentualen
Verlust zu schätzen.
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Die Röntgen- oder Durchstrahlungsprüfung ist ein bildgebendes Verfahren zur
Darstellung von Materialfehlern und zählt zu den wichtigsten Verfahren der
zerstörungsfreien Werkstoffprüfung (ZfP). Dieses Verfahren eignet sich
hervorragend zum Nachweis volumenhafter Fehler in unterschiedlichsten
Materialien.

Mit unserer langjährigen Erfahrung sind wir Ihr kompetenter Ansprechpartner
bei der Auswahl der passenden Prüftechnik und der präzisen Bewertung der
Anzeigen. Um eine optimale Erkennbarkeit zu gewährleisten, stimmen unsere
Mitarbeiter Strahlenquelle, Strahlungsintensität und Belichtungszeit exakt auf
die Wandstärke und die Prüfanweisungen des Bauteils ab.

RÖNTGENPRÜFUNG (im Röntgenbunker)

Die Anwendungsgebiete:

Als einer der größten Prüfdienstleister führen wir diese
Prüfungen sowohl mobil bei Ihnen „Vor Ort“ als auch in einem
unserer Prüfbunker durch. Die Erstellung des Prüfberichtes
erfolgt in digitaler Form und ist jederzeit reproduzierbar.

Bauteilprüfung von

• Gussteilen
• Schweißerproben
• Schweißnähte an diversen Bauteilen
• Rohrleitungen
• Bauteile aus Kunststoff
• Und vieles mehr.

Digitale Radiographie RT-D

• Als Aufnahmedetektor wird eine Speicherfolie verwendet
• Durchstrahlungsbilder können in allen gängigen

Dateiformaten abgespeichert, weiterverarbeitet und digital
versendet werden.

Vorteile gegenüber RT-F: Remoteansicht und modernste
Software-Funktionen wie Messwerkzeuge, Zoom,
Fensterabgleich und ähnliche, erleichtern die Bewertung und
die Erstellung eines fälschungssicheren Prüfberichtes.

Die Kennzahlen unserer Strahlenquellen

• Röntgenröhren bis 400KV
• Isotope Iridium-192
• Isotope Selen-75
• Isotope Cobalt-60 (Standort Bochum)

Performance

• Bauteile mit Wandstärken von 1 mm bis ca. 200 mm
können analog sowie digital durchstrahlt werden.

• Bauteilgewichte bis 2500 Kg mit Abmessungen bis zu 5m
Länge und nach Absprache auch mehr.

• Röntgenbunker an vielen Standorten in Deutschland

Analoge Durchstrahlungsprüfung RT-F

• Als Aufnahmedetektor wird ein Röntgenfilm verwendet.
• Diese Filme sind für den Einsatz von schwierigen

Geometrien sowie für die Prüfung von Gussteilen bestens
geeignet

Vorteile gegenüber RT-D: Für viele Anwendungen ist der
analoge Film eine kostengünstigere Lösung und durch die
Verformbarkeit ein unverzichtbares Aufnahmemedium bei
vielen Geometrien.

Aufnahme eines 
Rohrbogens. 

Zur Befundung von: 

• Korrosion
• Restwandstärke
• Ablagerung
• Formabweichung
• Schweißnahtfehler

Aufnahme eines 
Turbinengehäuses. 

Zur Befundung von: 

• Lunker
• Poren
• Einschlüsse
• Risse
• Fehlstellen

Dieses Prüfverfahren kann sowohl analog RT-F als auch  digital RT-D durchgeführt werden.

Um eine Strahlenbelastung bei Ihnen vor Ort zu vermeiden und den reibungslosen Fertigungsablauf Ihrer Produktion nicht
zu behindern, ermöglichen wir die Durchstrahlungsprüfungen in einem unserer modernen und lokalen Prüfbunker.

Das Prinzip hinter dem Produkt 
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IWEX- Inverse Wave field Extrapolation(Portable)

Unser IWEX- System bietet Ihnen Ultraschall-Fehlererkennung und -
Darstellung von Schweißnähten – alles in einem tragbaren Gerät.

Der IWEX Portable wurde entwickelt, um die Abbildung von Fehlern in
schwer zugänglichen Oberflächen und Schweißnähten zu
ermöglichen. Es ermöglicht die präzise Darstellung von Defekten, selbst
in herausfordernden Bereichen wie der nahen Oberflächen und
Schweißnähten mit Kappe und Wurzel oder bei senkrechten
Orientierungen zur Oberfläche.

Die resultierenden Ultraschallbilder ermöglichen die Erkennung,
Größenbestimmung, Positionierung und Charakterisierung von Fehlern
in einer intuitiven 2D- und 3D-Darstellung.

.

Die Kennzahlen:

• Verfahren: IWEX/TFM/PA/ToFD/PE
• Akkulaufzeit: 4 Stunden
• IWEX Modi (simultan): >20
• Implusspannung (ToFD): bis zu 500V
• Ab 3,2 mm bis 140mm Wanddicken

Qualifizierungen von Dritten

• DNV CS-Prüfung (DNV OS F101, DNV RP 118)
• DNV CRA-Prüfung für Voll- und Teilschweißungen (DNV

OS F101, DNV RP 118)
• Gasunie CS-Prüfung (geprüft und bestätigt durch DEKRA)
• Fluxys CS Qualifizierung (bezeugt und gemeldet von

Vinçotte)
• TüV-Prüfung

Die Anwendungsgebiete:

• XYU Applus IWEX einseitige Schweißnahtprüfung
• IWEX beidseitige Schweißnahtprüfung
• IWEX Schweißnaht- und Rundnahtprüfung*
• ToFD, Schweißnahtprüfung
• PA, Phased-Array-Schweißnahtprüfung
• Mapscan, Kartierung von Korrosion* (HIC)

Praxisanwendungen: 

• Schweißnahtprüfung in Kraftwerken (PA, ToFD, IWEX)
• Korrosionskartierung (PA)
• Nahtschweißung (PA, ToFD, IWEX)
• IWEX Risse (SCC, (SO)HIC & HTHA)
• IWEX Korrosionskartierung (Innenkorrosion, Lochfraß & MIC)

Das Prinzip hinter dem Produkt 
IWEX – Inverse Wave field Extrapolation 

Der IWEX kombiniert direkte Beschallung und indirekte Messungen über die Rückwand,
um Fehler mit unterschiedlichen Ausrichtungen zuverlässig abzubilden.

Durch diese fortschrittlichen Funktionen bietet IWEX eine bessere und präzisere
Methode zur Fehlererkennung und Lagebestimmung. Eine weitere einzigartige
Eigenschaft des Systems ist die Fähigkeit, mehrere IWEX-Abbildungspfade (Modi)
gleichzeitig zu nutzen – eine Funktion, die bei anderen derzeit verfügbaren
kommerziellen Systemen nicht realisierbar ist.

Das IWEX bietet eine Vielzahl an Verfahren:

• IWEX (FMC-TFM-Bildgebung),
• Phased Array (sektorielle Abtastung),
• ToFD und
• den Konventioneller Ultraschall.

3D* IWEX-Bild der Clusterporosität und des 
entsprechenden Makroschnitts
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DTI Trekscan
Die flexible Lösung für schwer zu inspizierende Rohrsysteme.

DTI Trekscan ist unser frei schwebendes Werkzeug, das entwickelt wurde, um
1D-Bögen mit 90 Grad mit einer Geschwindigkeit von mehr als 1,0 Metern pro
Sekunde zu durchqueren (3.3 ft/s).

Modernste Ultraschalltechnologie und die eigens entwickelte Analysesofware
garantieren bestmögliche Prüfergebnisse. Das Gerät kann in den meisten
raffinierten Erdölprodukten, Rohölen und Wasser eingesetzt werden. Der
messbare Wanddickenbereich beträgt 1,5 mm (0,06 Zoll) bis 60,0 mm (2,3 Zoll).

Die Ergebnisse können innerhalb von 24 Stunden mitgeteilt werden.

Die Kennzahlen:

• Geschwindigkeit von mehr als 1,0 Metern pro Sekunde zu
durchqueren (3.3 ft/s).

• Durchmesser ab 6 Zoll möglich (DN150)
• Fähigkeit zur Inspektion von mehreren Durchmessern
• Kann ungesperrte Abzweigungen passieren
• Bidirektional (kann sowohl vor als auch zurückgespült

werden)
• Kleine Biegeradien (1D-Bögen)
• Keine Start- oder Empfangseinrichtungen erforderlich
• Y-Verbindungen
• Keine Magnetisierung der Rohrleitung, die eine

Entmagnetisierung erfordert
• Modernes Design zur Reduzierung von Verschleiß und

Werkzeugschäden durch minimalen Kontakt mit der
Rohrwand bei XYZ-Kartierung

Das akkubetriebene System ist unabhängig von externer
Stromversorgung und ermöglicht eine flexible Überwachung der
Rohrleitungen, um Probleme frühzeitig zu erkennen.

Die Anwendungsgebiete:

• Leitungen von Kompressor- und Pumpstationen
• Tanklagerleitungen
• Verteilungsleitungen
• Grundlegende Inspektion von Neubauten
• Rohrleitungen ohne Bestandspläne
• Produkt- und Kraftstoffleitungen
• Vorgelagerte Verlade- und Sammelleitungen
• Wasserverteilungsleitungen
• Flughafen-Kraftstoffleitungen
• Öfen
• Flussüberquerungen

Weitere Inspektionsmöglichkeiten:

• Fertigungsbedingter Metallverlust
• Rohrdeformation
• Laminierungen
• FFS – Fitness for Service
• Korrosionsbewertung
• Mechanische Beschädigung

Das Prinzip hinter dem Produkt 
Das DTI-System ist ein Molch zur Inspektion von Rohrleitungeen mittels Ultraschalltechnologie (UT). 

Er bietet eine 360° Abdeckung der Rohrinnenwand, durch 160
Ultraschallwandler. Dies ermöglicht eine präzise und
zuverlässige Prüfung.

1. Der Molch wird über eine Molchschleuse in die Rohrleitung
eingesetzt. Diese Schleuse ermöglicht eine sichere
Einbringung, auch bei einer unter Druck stehenden Leitung,
ohne den Betrieb zu unterbrechen.

2. Das strömende Medium (meist Flüssigkeiten) erzeugt den
nötigen Druck, um den Molch voranzutreiben. Seine Bürsten
dienen als Dichtung, unterstützen den Druckaufbau und
halten ihn zentriert in der Leitung.

3. 160 Ultraschallwandler erfassen während der Bewegung
kontinuierlich Daten der Rohrwand. Die Sensoren senden
Ultraschallwellen aus, deren Reflexion zur Messung der
Wandstärke sowie zur Identifizierung von Korrosion oder
Rissen genutzt wird.

Tel: +49 234 927980
E-Mail: info.de@applus.com

Applus RTD Deutschland
Inspektionsgesellschaft mbH
Industriestraße 34b, D-44894 Bochum
Tel:+49 234 927980
www.applus.com/de/de

ENERGY & INDUSTRY DIVISIONWir sind für Sie da unter:

Tel:
Tel:
tel:+49
tel:+49
tel:0234927980
tel:0234927980
http://www.applus.com
http://www.applus.com
http://www.applus.com
http://www.applus.com
http://www.applus.com


Drohneninspektion

Die Kennzahlen:

• Hochauflösende Kamera
• 12 Minuten Flugzeit
• 4K-Kamera
• 170°diagonales, 140° horizontales Sichtfeld
• Bis zu 10.000 Lumen LED-Beleuchtung
• Indirektes Beleuchtungssystem für klare Sicht auch in 

staubigen Umgebungen
• Modulare Erweiterungsmöglichkeiten
• Software ermöglicht die Erstellung digitaler 

Nachbildungen aus Videomaterial

Anwendungsgebiete

• Inneninspektionen in Tanks, Behältern und Silos
• Prüfungen in Schächten und engen Zugangsbereichen
• Inspektionen in Hohlräumen, Zwischendecken und 

Versorgungskanälen
• Visuelle Kontrolle in dunklen oder staubigen Innenräumen
• Einsatz in GPS-losen Innenbereichen

Unsere Inspektionen basieren auf hochauflösenden 4K-Kameraaufnahmen, die eine präzise Analyse selbst kleiner Details 
ermöglichen. Unterstützt wird dies durch eine einstellbare LED-Beleuchtung mit sechs flexibel steuerbaren Panels, die 
auch in dunklen Räumen optimale Sichtverhältnisse schafft.

• Schnellere und dennoch gründliche Inspektionen
• Einsparungen bei kostspieligen Gerüsten und 

Produktionsausfällen
• Schutz für Drohne und Kamera durch 

kollisionsresistenten Käfig
• GPS-freie stereoskopische Stabilisierung mit 

Odometrie
• Verbesserte Datenerfassung durch 4K-Aufzeichnung 

und 1080p-Echtzeit-Video-Feedback
• Vielseitige Blickwinkel dank um 180° drehbarer Kamera
• Leistungsstarke, individuell steuerbare 

10.000-Lumen-Beleuchtung für klare Sichtbarkeit 
unter staubigen Bedingungen

• Umfassende Dokumentation durch Video- und 
Telemetriedaten

• Unübertroffene Leistung in engen Räumen
• Weniger Unfälle, da gefährliche Bereiche nicht mehr 

betreten werden  müssen.

Unser Drohneninspektionsservice setzt neue Maßstäbe für 
Inspektionen in engen Räumen und  ist darauf ausgelegt, visuelle 
Prüfungen in komplexen und schwer zugänglichen Strukturen 
effizient und sicher durchzuführen. 

Der Einsatz eines kompakten, frei manövrierbaren 
Inspektionssystems ermöglicht den Zugang durch schmale 
Öffnungen und die zuverlässige Inspektion ohne Gerüste oder 
Personaleinstieg. Der Kontakt mit Wänden stellt kein Risiko für 
die Drohne dar, ideal für beengte Umgebungen.

Modernste Bild- und Stabilisierungstechnologie gewährleistet 
hochwertige Inspektionsergebnisse auch in GPS-losen Umgebungen. 
Der Service ist für eine Vielzahl industrieller Anwendungen geeignet. 

Die Vorteile
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